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ZONE3 und OGP – Nutzen Sie 30 Jahre 
Erfahrung zu Ihrem Vorteil 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ZONE3® Messsoftware und OGP® bringen den Vorteil von 30-jähriger Multisensor-Erfahrung in Ihre Organisation. 

Schneller, einfacher und produktiver messen als je zuvor! 

Schnell – Vollfeld-Bildverarbeitung und Hochgeschwindigkeitskameras ermöglichen die sofortige Messung 
ganzer Szenen. 

Fähig – Volle Multisensor-Fähigkeit, einschließlich Scanlaser- und Scan-Sensorenunterstützung, GD&T und 

benutzerdefinierter Skripterstellung. 

Einfach – Ausrichtungen, Messungen und Konstruktionen werden grafisch in Echtzeit dargestellt, unabhängig 
davon welche Stufe der ZONE3-Familie Sie verwenden — ZONE3 Ex-Press, -Prime, -Pro oder -Offline. 

 
 

 

ZONE3 lässt sich über das Portal nahtlos in die OGP-Messumgebung integrieren. Sie 

können die gesammelten OGP  MeasureMind®  3D- und Measure-X-®-Routinen beibehalten 

und sie weiterhin innerhalb ihrer nativen Anwendungen ausführen. Wenn Sie ZONE3 zu 

Ihren vorhandenen SmartScope-®  Multisensorsystemen  hinzufügen, können Sie die neuen 

und erweiterten Funktionen nutzen. 

 

MeasureMind3D zu ZONE3-Übersetzer 

ZONE3 bietet eine zeitsparende Methode, um eine MeasureMind3D-Routine in ein ZONE3-Projekt umzuwandeln. 

Sie können eine MeasureMind3D-Routinedatei (. rtn) in ein ZONE3 Projekt umwandeln. Inspizieren Sie die 

generierte Teileroutine, die aus konvertierten Schritten besteht, bearbeiten Sie die Schritte nach Bedarf, und 

speichern Sie die resultierende ZONE3-Projektdatei (. qpf). 
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Initiieren 

01 Manuelle Messung 

 
 
 
 
 

 
 

Teileidentifikation 

 
 
 
 
 

Verwenden Sie manuelle Schablonen, um schnelle und einfache 
Messungen zu machen. 

• Es ist nicht erforderlich, ein Teil einzurichten oder eine CAD-
Datei zu importieren. 

• Manuelle Messungen können direkt aus dem DRO ausgelesen 
werden. 

Verwenden Sie FeatureExtractor, um Merkmale, die innerhalb des 

FOV sichtbar sind, automatisch zu identifizieren und zu messen. 

• Mit einem Klick werden alle exponierten Merkmale als Flyouts 

im Videofenster angezeigt. 

• Zeigen Sie mit der Maus auf Features, um Beziehungen zu 
anderen Geometrien anzuzeigen. 

• Gefundene Merkmale können für schnelle Messungen oder als 
Programmschritte für automatisierte Messungen übernommen 
werden. 

 
Verwenden Sie AutoID, um eine Routine automatisch auszuführen. 

ZONE3 sucht und führt automatisch Teileroutinen aus, die mit den 

Teilen übereinstimmen. Das gilt für alle Teile, welche auf dem 

Maschinentisch platziert sind und im Videofenster sichtbar sind. 

• ZONE3 vergleicht die Umrisse von Teilen mit den 

Miniaturansichten und deren Routinen, die in der AutoID-

Datenbank registriert wurden. 

• ZONE3 führt dann die automatisierte Messung von jedem 
identifizierten Teil, in absteigender Reihenfolge nach 
Teilegröße, aus. 

 

Video Ausrichten zum CAD 

Das Werkzeug Reposition via Video* kann verwendet werden, um automatisch zu einem CAD-Modell 
auszurichten. 

• An der äußeren Begrenzung eines Bauteils wird eine Konturverfolgung durchgeführt und das CAD-

Modell wird automatisch an die entsprechende Position und Ausrichtung angepasst.   

• Wenn das Teil nicht in das FOV passt, wird der Arbeitsbereich automatisch verschoben, bis das Teil 
eingescannt ist. 

 

Operator-Schnittstelle 

LaunchPad ist eine vereinfachte, aber hochgradig 
konfigurierbare Benutzeroberfläche, in der Benutzer 
mit minimaler Erfahrung Programmstarts ausführen  
können. 

• Einrichtungsanweisungen, Dokumente, Videos,  
Barcode-Identifikation usw. können jedem 
Programm hinzugefügt werden. 

 
 

#794063 Weitere Informationen dazu, wie ZONE3 

Ihnen helfen kann, komplexe regulatorische Anforderungen wie FDA 21 CFR Part 11 zu erfüllen. 

* Patent anhängig 
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Multisensor Programmierung 
 

02 Die ZONE3 Metrologie Software stellt einen völlig neuen Umgang mit Multisensor-Messsystemen dar. 

Wirklich unabhängig - ZONE3 kann Messschritte mit jeder Sensorkombination erstellen. Egal ob Sie mit 

Video-, Laser-, Tast- und Scan-Sensoren messen. Zone3 wurde so entwickelt, dass Sie mit jeder beliebigen 

Sensorkombination arbeiten können, ohne dabei ein Primärsensor festgelegen zu müssen. 

Videosensoren 

Schnelle, berührungslose Videomessung mit parallel Processing 

bietet hohe Präzision und Wiederholgenauigkeit für sichtbare 

Kanten. ZONE3 bietet eine Vielzahl von Bildanalysewerkzeugen 

für die Funktionserkennung und Teileausrichtung. 

Taktile Sensoren (TP20/TP200 oder SP25) 

Taktile Sensoren messen Bereiche, die von Optiken nicht 

gesehen werden können, wie z. B. Zylinderinnenräume. Touch-

Trigger-Taktile Sensoren finden Datenpunkte nacheinander, 

während kontinuierliche Kontaktscansensoren (scannen) eine 

schnelle Datenerfassung für Oberflächen bieten. 

Feather Probe™
 

Eine Mikrosensor mit spezieller Technologie wird verwendet, um 

den Antastpunkt zu bestimmen. Ein mit Resonanzfrequenz 

erregter Stift, wird an das zu messende Objekt geführt. Ist dieser 

nahe genug am Objekt, ändert sich die Resonanz. Diese 

Änderung wird als Messsignal erfasst. Der Sensor kann einen 

Datenpunkt mit kaum wahrnehmbarer Antastkraft erfassen. Seine 

geringe Größe macht in perfekt für die Messung von Mikro-, 

zerbrechlichen und weichen Komponenten. 

Lasersensoren (Triangulation oder Interferometrisch) 

Lasersensoren zeichnen sich durch eine schnelle, genaue Z-

Achsenpunkterfassung aus. Verwenden Sie einen Laser für 

Höhen-, Tiefen- und planare Messungen oder für die 

Oberflächenprofilierung auf komplexen Kurven und Oberflächen. 

Triangulations-Lasersensoren können durch die Linse (TTL) 

messen oder “off-axis“, seitlich angebracht sein, wie unsere DRS™ 

Sensoren. 

Interferometrische Sensoren können durch die Linse (TTL) 
messen oder off-axis (seitlich angebracht) sein. Bei unserem 
TeleStar® Sensor ist beides möglich. 

Regenbogen-Sensor™ 

Chromatische Weißlichtsensoren analysieren das optische 

Spektrum des reflektierten weißen Lichts, um Oberflächen-

höhenänderungen auf transparenten, transluzenten, 

zerbrechlichen oder flüssigen Oberflächen mit Submikrometer-

Auflösungen zu messen. 

VersaFlex™* 

Der VersaFlex Multisensorkopf bietet bis zu drei gleichzeitig 

verfügbare Sensoren an. Diese sind auf einem Schwenkkopf 

montiert und wird für Flex-Point™ Systeme eingesetzt. Da mehrere 

Sensoren gleichzeitig verfügbar sind, gibt es keine Wechselzeiten, 

während einzelne Sensoren in einem Wechselrack ausgetauscht 

werden müssen. Es ist nicht erforderlich, den Sensor neu zu kalibrieren, wenn 

er wiederverwendet wird. 

 

* US-Patentnummer 10 222 207 B2 
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Datenerfassung 

03 Visuelle Validierung: Sehen Sie den den Messprozess bevor er ausgeführt wird. 
ZONE3-Vorschauen bieten eine visuelle Validierung jedes Vorgangs, bevor er ausgeführt wird. Sie 
erhalten sofort visuelle Animation des Messvorganges, so dass häufige Fehler und deren negative Folgen 
vermieden werden. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Zwei unterschiedliche Ergebnisse basierend 
auf der Auswahl des Bezuges A-B-C (links) oder 
A-C-B (rechts). 

Konstruktion des Lochkreises und allen 

Kreisen und des maximalen Abstandes 

zwischen 2 Bohrungen. 

 

Erweiterte Video-Tools 

Snapshot Full-Field 

Bildverarbeitung kombiniert 

mit intelligenter Routinen 

Optimierung kann verwendet 

werden, um so viele Funktionen 

zu messen, wie gleichzeitig 

gesehen werden können. 

 
 

Mit dem Werkzeug Bild 

erfassen kann ein Videobild 

erfasst und archiviert oder 

nachfolgend neu bewertet 

werden (nützlich für die 

Visualisierung und Dokument-

ation von Bedingungen). 
 

Area Multi-Focus 

verwendet den optischen 

Fokus, um ein Array von 3D-

Datenpunkten zu erstellen, 

die in Konstruktionen oder 

Merkmals-Definitionen 

verwendet werden können. 

 
 

Automatische Pfadgenerierung 

Der Blob Finder erkennt 

unregelmäßige Geometrien und 

gibt Ergebnisse wie Fläche, 

Schwerpunkt, Umfang, 

Begrenzung Länge/Breite, etc. 

aus, wenn diese in das FOV 

oder mehrere FOV’s passen. Ist 

auch sehr hilfreich bei der 

Fehler Detektion. 

ZONE3 AutoPath verwendet CAD Nominale um automatisch einen Ablauf für die Messung zu generieren. 

AutoPath ist vollständig Multi-Sensor fähig, und kann für jeden Sensor verwendet werden. 

Video Touch  Probe Laser 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Echtzeit-Kinematisches Modell 

Kinematische Modellsimulation der Maschine, Werkstücke, Vorrichtungen 
und Sensoren. Wird in Echtzeit aktualisiert und kann verwendet werden, um 
potenzielle Kollisionen zu erkennen. 
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Evaluierung / Reporting 

04 • ZONE3  wertet  nach  ASME  Y14.5-  und  ISO 1101-  Normen  die  Form  &  Lage  Toleranzen  aus. 

• Mit  animierten  Toleranzzonen*  können  Sie  die  angegebene  Toleranzbedingung  visualisieren. 

   • Für  Rauheits-,  Zahnrad-  und  Gewindemessungen  stehen  spezielle  Module  zur  Verfügung. 

• Messergebnisse mit eingebetteter Grafik, können als Pdf- oder Excel Format ausgegeben werden. 

• Die Dateiausgabe kann auch zum Exportieren in jedes textbasierte Format (TXT, CSV, DAT, STA 
usw.) verwendet werden. 

Rohdaten oder Punktewolken können für externe Auswertungen bereitgestellt werden. 
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Feedback 

Logik / Feedback 
• Die Logik- und Feedbackfunktionen von ZONE3 ermöglichen die Integration mit Ihrem gesamten 

Team, um die Entwurfs- und Produktionsprozesse zu optimieren und Ihre Gesamtqualität zu 

verbessern. 

• ZONE3-Projekte können einfach mit Benutzereingabeaufforderungen, Variablen, Verzweigungen und 
anderen erweiterten, parametrischen Programmierfunktionen versehen werden. 

• Diese Tools bieten die Logik, schlüsselfertige Lösungen zu erstellen, die mit Roboterintegration 

problemlos in Automatisierungsumgebungen integriert werden können. 

• Erweiterte CAD-Tools wie das Ersetzen des Modells innerhalb eines 

bestehenden Projekts und die automatische Programmierung importierter 

Modelle durch PMI (Produkt- und Fertigungsinformationen) können Sie 

dabei unterstützen, Industrie 4.0-Prinzipien zu erreichen.   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
* US-Patentnummer 8 793 097 B2 
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Wählen Sie passende ZONE3 Version für sich 
ZONE3 Versionen 

• ZONE3 Express bietet umfassende Messfunktionen und -werkzeuge, grundlegende Form- & Lage- Funktionalität 
und kann Messprojekte aus 2D-CAD-Dateien erstellen. 

• ZONE3 Prime bietet alle Funktionen von Express sowie volle 3D-CAD-Funktionalität und erweiterte Form- & Lage-
Funktionalität.  

• ZONE3 Pro fügt dem Hauptbenutzer verbesserte Produktivitäts- und Analysetools hinzu. 

• ZONE3 Off-line imitiert Pro, ist aber für den Einsatz an einer Offline-Workstation konzipiert, sodass kein Messgerät 

für die Programmierung erforderlich ist. 

Ausführliche Informationen finden Sie unter ZONE3 Feature Comparison, Part #794043-0419. 

Laufende Unterstützung 

Das ZONE3-Hilfesystem bietet eine bequeme Möglichkeit, Informationen über ZONE3-Konzepte und -Features, 

Tutorials mit Schritt-für-Schritt-Anleitungen und Informationen zu finden. Die Hilfe Texte sind immer aktuell und werden 

für jede ZONE3 Version neu überarbeitet. Mit dem kontextsensitiven Zugriff können Sie den Mauszeiger über das 

Fenster oder Steuerelement bewegen, mit dem Sie Hilfe benötigen, und direkt auf den Abschnitt zugreifen, auf den 

verwiesen wird. 

 
Treten Sie der ZONE3 Community bei! 

ZONE3.zone ist das Online-Forum für ZONE3-Nutzer. Vernetzen Sie sich mit anderen ZONE3-Benutzern und OGP-

Anwendungsingenieuren, um Messtipps zu teilen und Antworten auf Ihre Fragen zu ZONE3-Funktionen zu erhalten. 

Von Ausrichtungen und Messungen bis zu routinemäßiger Bearbeitung und Berichterstellung - und allem dazwischen. 

Über das Forum können Software Abonnementen Vertragsinhaber ganz einfach die aktuelle Version von ZONE3 

herunterladen und auf eine umfangreiche Datenbank mit ZONE3 Knowledge Dokumenten zugreifen. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ZONE3 Verfügbarkeit 

ZONE3 ist exklusiv für neue oder für bereits installierte OGP Multisensor Messsysteme erhältlich. 

OGP-Bevollmächtigte sind Mess-Spezialisten, die für die Bewertung Ihrer Messanforderungen qualifiziert sind und die 

Lösung empfehlen, die Ihren Anforderungen am besten entsprechen. Ihr lokaler Vertreter ist bereit, Ihnen mit Produkt-

details, Vorführungen, Schulungen oder Kaufinformationen zu helfen. 

Kontaktieren Sie OGP, um Ihren Vertreter zu finden sales@ogpnet.com 

 
Optical Gaging Products, ein Geschäftsbereich von Quality Vision 
International 

850 Hudson Avenue • Rochester, NY 14621-4896 • USA 

Telefon: (585) 544-0400 • (800) 647-4243 • Fax: (585) 544-8092 

info@ogpnet.com 

www.ogpnet.com 
© 2019 Quality Vision International Inc. Spezifikationen können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. Alle Rechte vorbehalten. Marken sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber. Der Export dieses 
Produkts wird gemäß den US-Exportbestimmungen kontrolliert. Für Lieferungen oder Wiederausfuhren außerhalb der Vereinigten Staaten ist eine Exportlizenzerforderlich. Teilenummer 790883-091-GAL 
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